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Schiume poliuretaniche rigide (s sy,

Schiume rigide da RAEE del tipo R1 Apparecchi per lo
scambio di temperatura con fluidi

(Centro di coordinamento RAEE):

Situazione al 2023 *
11.120 Tonn di PU in Italia;
451 Tonn di PU in Puglia.

*Rapporto annuale CDC Raee 2023
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END-OF-LIFE AND POST-PRODUCTION

END-OF-LIFE AND POST-PRODUCTION
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END-OF-LIFE AND POST-PRODUCTION @

4 ) ] Riciclo Meccanico
Schiume di PU post-consumo . . S .
Conversione di scarti di PU in prodotti

Filiere per PU rigido unicamente quelle per i RAEE -> Energy ~ aminore valore aggiunto di quelli d
recovery. = partenza.
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' E Elevati costi operativi e di investimenti
Schiume di PU post-produzione 4 | rispetto al riciclo meccanico/rischi
associati all'uso dei chemicals
Duna Corradini : riciclo meccanico schiume rigide impiegati.
(CORALIGHT® 600)




Pannelli isolanti per sistemi a cappotto da PU rigido post-produzione e i,




Metodologia di sviluppo (s sy,

~

/FORMULAZIONE MATERIALE \ / SVILUPPO E OTTIMIZZAZIONE
VINCOLI: PROCESSO

* Requisiti prestazionali; .
* Requisiti tecnologici; .
* Requisiti CAM;

* Requisiti di posa in opera.

- /

Scala laboratorio;
Scala industriale.
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TECNOLOGIA CORMATEX: LAP FORMAIR H (e,

CORMATEX

Textile Machinery and Lines

AIRLAYING THERMOBONDING

Flakes di PU e
binder

@ Possibilita di ottenere prodotti con densita equivalente a quella dei materiali vergini (Limite inferiore 25 Kg/m?3)

@ Tecnologia diriciclo a basso impatto ambientale (Processo a secco, nessun impiego di materiali pericolosi per
’'ambiente e gli operatori)

@ Processo in continuo ad elevata produttivita



TECNOLOGIA CORMATEX: LAP FORMAIR H (s o

SVILUPPO PANNELLO ISOLANTE PER CAPPOTTO
Scala industriale




TECNOLOGIA CORMATEX: LAP FORMAIR H &

VALIDAZIONE PRODOTTI
FULL-SCALE



Prestazioni pannello per isolamento termico

Densita nominale (Kg/m?)

Resistenza compressione al
10%
(KPa)

Resistenza a trazione
perpendicolare alle facce
(KPa)

Conducibilita termica (10°C)
W/m*K

Assorbimento di acqua
(Immersione parziale sul breve
periodo)

Kg/m?

Reazione al fuoco

1: CANATON® D100 - TON Gruppe;
2: Isolite VVF - Isolmar;

3: Isover S — Saint Gobain;

4: WHITEPOR® EPS150 - Ellesse.
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Costo di produzione
pannello riciclato (€/kg)

Lastra di poliuretano rigido 1,4

Prezzo di
vendita pannello vergine
(€/Kg)

Analisi costi produzione pannelli riciclati

O Ammortamento

@ Energia elettrica

OGas naturale

O Manodopera

B Manutenzione straordinaria
O Manutenzione ordinaria

B Costo edificio

O Materie prime

B Prodotti chimici

@ Imballaggio

2%

14%

-
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Textile Machinery and Lines



Scenario di riferimento (s sy,

PU RIGIDO POST-CONSUMO

SITUAZIONE ITALIANA PER PU RIGID FOAM DA RAEE
1) Primo step: macinazione grossolana PU foam in condizioni controllate;

2) Pellettizzazione dei macinato per ulteriore eliminazione gas espandenti (< 0,002%).

MODIFICA LINEE GUIDA CCRAEE
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